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KOMPRESSOREN

Schraubenkompressoren
Serie ESD/FSD SFC

Mit dem weltweit anerkannten SIGMA PROFIL T
Liefermenge 20,5 bis 57 m®*min, Druck 5,5 bis 15bar
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Was erwarten Sie von einem
Kompressor mit drehzahlge-
regeltem Antrieb?

Von Ihrer Druckluftversorgung erwarten Sie vor allem
hohe Wirtschaftlichkeit und Zuverlassigkeit.

Das klingt einfach,
doch werden diese
Eigenschaften von
den unterschied-
lichsten Faktoren
beeinflusst.

Investition Druckluftstation
Wartungskostenanteil

So summieren sich
die Aufwendungen
fir Energie wahrend
der Lebensdauer eines Kompressors auf ein Viel-
faches der Investitionskosten.

Energieeinsparung

Energiekostenanteil

Neben niedrigem Energieverbrauch ist die Zuver-
lassigkeit der Kompressoren besonders wichtig.

Speziell von Kompressoren mit drehzahlgeregeltem
Antrieb erwarten Anwender moglichst deckungs-
gleiche Ubereinstimmung von Druckluftbedarf und
Drucklufterzeugung. Eine auf den ersten Blick logische
Forderung — deren Umsetzung zwei Voraussetzungen
bendtigt. Zum einen ist profundes Planungs-Know-how
erforderlich. Und zum anderen lassen sich nur mit
einer entsprechend umfangreichen Produktpalette
alle individuellen Konstellationen optimal
realisieren. Nur wenn im Verbundbetrieb
,Regellécher® und zu lange Leerlaufzeiten
konventionell geregelter Anlagen zuverlassig
ausgeschlossen werden konnen, ist beim
kombinierten Einsatz mit drehzahlgeregelten
Kompressoren das Maximum an Energie-
ersparnis von tber 50 Prozent mit einem
Komplettsystem von KAESER zu erreichen.

Luftfilter

Schraubenkompressor
Antriebsmotor
Kompressorsteuerung
Frequenzumrichter
Radialltfter

Analyse der Druckluft-Auslastun
E S D/ F S D S F C - Ke i n e KO m p rO m isse ! Um aquagekraftige Daten fur dtie Optimierutng vgjn Druck-

luftsystemen zu gewin-
H J nen, hat KAESER die

i R |I computergestitzte ,Ana-
i — 7 LA o lyse der Druckluft-Aus-

' ) lastung®, kurz: ADA, ent-
wickelt. Aus den damit
--------- cidssdssstrnssassiasaisis | gewonnenen Druckluft-
Verbrauchsprofilen lasst
sich mit dem KAESER EnergieSpar-System (KESS) fir je-
den Anwendungsfall die optimale Lésung erarbeiten.

Die individuelle Losung fur Sie

Nach ADA-Verbrauchsprofil und KESS-Auswertung entschei-

] den die KAESER-Ingeni-
eure: Ist eine Kombination
aus konventionellen und
drehzahlgeregelten Anlagen
oder ein Splitting-Konzept
mit Standard-Schrauben-
kompressoren effizienter?
Unser umfassendes Ange-
bot von SFC-Maschinen garantiert in jedem Fall die wirtschaft-
lichste Lésung.

¥ _ ; Kompressorsteuerung SIGMA CONTROL

Herzstlck der internen Steuerung SIGMA CONTROL ist ein ro-
buster, update- und netzwerk-
fahiger Industrie-PC. Leuchtdi-
oden in ,Ampelfarben” lassen
den Betriebszustand leicht er-
kennen. Die Bedienung erfolgt
Uber das vierzeilige Klartext-
Display in 30 Sprachen und die
mit Piktogrammen markierten
Soft-Touch-Tasten. SIGMA CONTROL steuert und tiberwacht
den Kompressor vollautomatisch.

. Made in
| Germany!

Energie sparen ohne Kompromisse

Die Maschinen der Reihen ESD und FSD SFC sind sehr
wirtschaftliche Schraubenkompressoren mit drehzahlge-
regeltem 1:1-Direkt-Antrieb, der vollig ohne die Ubertra-
gungsverluste von Getrieben arbeitet und dreifach spart:
bei Kraftbertragung, Energieverbrauch
und Wartung. Die grofRen, langsam
- laufenden KAESER-Kompres-
.............................. L e g5 sorblécke mit energiesparen-
: < = dem SIGMA PROFIL sind zu

100 % volllastféahig und zeigen
Uber den gesamten Regelbereich
hervorragende Leistungsdaten.

KAESER SFC-
Kompressoren

andere drehzahlgeregelte
Kompressoren




KOMPRESSOREN

ES D/FSD SFC — drehzahlgeregelt und wirtschaftlich

Druck bar

13 bar 5
0,1 bar Schritte 4

10bar [

0,1 bar Schritte p

7,5 bar

0,1 bar Schritte 1

15 50 00y,

Energiekostenanteil

Energieeinsparung

Flexible Druckeinstellung

Die Vielzahl verfuigbarer 1:1-angetriebener KAESER-Schraubenkompressorbldcke erlaubt
es, fir jeden Druck- und Leistungsbereich immer den Schraubenkompressor-block einsetzen
zu kénnen, der am wirtschaftlichsten arbeitet. Durch die richtige Blockauswahl ergibt sich fur
die ESD/FSD SFC-Kompressoren somit immer das wirtschaftlichste Druck-Frequenzprofil. In
der Kompressorsteuerung SIGMA CONTROL ist ein Druck-Frequenzbandprofil hinterlegt, das
maximale Flexibilitat bei Druck und Liefermenge unter Beriicksichtigung der hochstmdglichen
Wirtschaftlichkeit gewahrleistet.

Siemens-
Frequenzumrichter

Frequenzumrichter von KAESER-
SFC-Schraubenkompressoren
kommen wie der PC der Kompres-
sorsteuerung von Siemens: Beste
Kommunikation zwischen SFC-Ein-
heit und SIGMA CONTROL gehort
somit ebenso zum Lieferumfang wie
optimaler Wirkungsgrad des Fre-
guenzumrichters.

Energiesparend

Uber 70 Prozent der Druckluft-
kosten sind Energiekosten. Je grof3er
die Anlagen sind, desto starker wirken sich
Effizienz-Verbesserungen monetér fur den
Betreiber aus. Deshalb achtet KAESER bei

seinen Kompressoren auf h6chstmégliche Energie-
effizienz nach dem jeweils neuesten Stand der Technik.

Im Rahmen eines entsprechend geplanten Gesamtsystems
bilden sie die Grundlage fur eine ebenso zuverlassige wie
kostenguinstige Druckluftversorgung.

Noch leiser

Der Fortschritt kommt auf leisen Sohlen:
Die neuartige Kihlluftfilhrung ermég-
licht optimale Schallddmmung — bei
noch besserer Kiihlung. Neben einem
laufenden ESD und FSD-Kompressor
ist ein Gesprach in normaler

Lautstérke moglich.

Einsatz auch bei hohen
Umgebungstemperaturen

GrofR3zligig dimensionierte Frequenz-
umrichter und wirksame Kuhlung
des separaten Umrichter-Schalt-

schranks gewabhrleisten den problem-
losen Einsatz von KAESER-SFC-

Kompressoren auch bei Umgebungs-
temperaturen von bis zu +45°C.

Sanftstart ohne Stromspitze

Dank sanften Anstiegs des Antriebsmotor-
stroms von Null auf Volllast ist die Schalt-
haufigkeit des Motors (die Zahl méglicher

Einschaltvorgange ohne Uberhitzung in
einer bestimmten Zeitspanne) fast unbe-
grenzt. Fur Netz und Geréate schéadliche
Stromspitzen werden auch ohne teure
Zusatzelektronik zuverlassig vermieden.
Das stufenlose Beschleunigen und Ab-
bremsen der bewegten Teile mindert
zudem deren dynamische Belastung.

Baureihe ESD

ESD/FSD sind der ,,Standard*

Mit den Baureihen ESD und FSD, die nach
dem gleichen Konzept aufgebaut sind, steht
dem Anwender ein starkes ,Briiderpaar” zur
Verfligung, das die Druckluftversorgung in
diesen Liefermengenbereichen noch sicherer
und energieeffizienter macht.

Die den beiden Baureihen ebenfalls gemein-
same innovatiove KAESER Luftkiihlung tragt
zu weiterer Kostensenkung bei.

Kompressorblock

Antriebsmotor

Der energiesparende
Eins-zu-eins-Antrieb

Antriebsmotor und Kompressorblock
bilden mit Kupplung und Kupplungs-
flansch ein kompaktes, langlebiges
und fast wartungsfreies Aggregat.

Da mit dem KAESER-Direktantrieb
keine Ubertragungsverluste entstehen
wird der Energieverbrauch deutlich
reduziert.

Niedrige Drehzahlen

Grol3e Schraubenkompressorbldcke, die mit
niedrigen Drehzahlen arbeiten, sind die ener-
giesparendste Art, eine gegebene Antriebs-
leistung umzusetzen, denn die spezifische
Leistung liegt stets im optimalen Bereich.
Niedrige Drehzahlen verlangern die Lebens-
dauer aller Komponenten. Zudem wird die
Anlage leiser.

% Vollast Strom

el

>

Zeit




Ausstattung

Gesamtanlage

betriebsbereit, vollautomatisch,
schallgedampft, schwingungsisoliert,
Verkleidungsteile pulverbeschichtet

Schalldammung
Auskleidung mit glasfaserkaschierter
Mineralwolle; 76-81dB (A) nach
PN8SNTC 2.3 in 1m Abstand,
Freifeldmessung

Schwingungsisolierung
Grundrahmen mit Schwingmetallele-
menten, zweifach schwingungsisoliert

Kompressorblock

_ einstufig, mit Kuhlfluid-
einspritzung, Original-
KAESER-Schrauben-
kompressorblock mit
SIGMA PROFIL

Antrieb
direktgekuppelt ohne Getriebe,

Elektromotor

Energiesparmotor, deutsches Qualitats-
fabrikat, IP 55, ISO F als zusatzliche
Reserve; PT100 - Temperaturfihler
(FSD), Kaltleiterfuihler (ESD); von
aul’en nachschmierbare Motorlager

Verbindung Elektromotor-
Kompressorblock
gegossener Kupplungsflansch

Kuhlfluid- und Luftkreislauf
Trockenluftfilter mit Vorabscheidung;
pneumatisches Einlass- und Entliif-
tungsventil; Kuhlfluidvorratsbehalter
mit Dreifach-Abscheidesystem; Sicher-
heitsventil, Mindestdruckriickschlag-
ventil, Thermoventil und Mikrofilter im
Kuhlfluidkreislauf; alle Leitungen ver-
rohrt, elastische Rohrverbindungen

Kuhlung
in Standardausfiihrung luftgekihlt;

luft und Kuhlfluid; Radialventilator mit
separatem Elektromotor

Elektrische Komponenten
Schaltschrank IP 54;
| automatische Stern-Drei-
eck-Schiitz-Kombination;
Uberstromausloser;
Steuertransformator,
potenzialfreie Kontakte
fur Luftungstechnik vor-
handen

SIGMA CONTROL
Schnittstellen/Datenkommunikation:
RS 232 fur Modem, RS 485 flr einen
zweiten Kompressor im Sequenzer-
betrieb, Profibus (DP) fur Datennetze

Ergonomische
Bedientafel
Ampelfunktionen
(rote, gelbe und
grune LED) fur den
aktuellen Betriebs-
zustand. Vierzeiliges
Display mit Klar-
textanzeige; 30 Sprachen wahlbar;
Soft-Touch-Tasten mit Piktogrammen;
Auslastungsanzeige

Umfangreiche Funktionen
vollautomatische, selbststandige
Uberwachung von Verdichtungsend-
temperatur, Motorstrom, Kompressor-
drehrichtung, Luftfilter, Fluidfilter, Ab-
scheidepatrone; Messdatenanzeige,
Stundenzéhler fur die Hauptbauteile
des Kompressors, Servicestunden-
zéhler, Anzeige der Statusdaten und
Ereignis-Informationsspeicher.

(siehe SIGMA CONTROL/SIGMA CONTROL BASIC-

KAESER
KOMPRESSOREN

Das Kaeser-Energie-Spar-System
(KESS) ermittelt die fur lhren
Betrieb optimale Drucklufterzeu-
gung unter Einsatz moderner
Datenverarbeitung. Von KAESER
KOMPRESSOREN geplante
Druckluftsysteme sind mit zu

95 bis 98 Prozent ausgelasteten

Kompressoren sehr wirtschaftlich.
Sie liefern anwendungsgerechte
Druckluftqualitat zu niedrigen
Kosten bei hoher Betriebs-
sicherheit. Nutzen Sie dieses
Know-how. Lassen auch Sie lhre
Druckluftversorgung von KAESER
KOMPRESSOREN planen.

drehelastische Kupplung getrennte Aluminiumkuhler fiir Druck- Prospekt 780)
Technische Daten ESD SFC Ausfiihrung mit drehzahlveranderlichen Antrieb Abmessu ngen
Betriebs- Liefermenge *) Hochst- Drehzahl Motor- Abmessungen Geréusch Gewicht
Modell iiberdruck ~ Gesamtanlage bei tiberdruck min-max nenn- BxTxH pegel **) ESD SFC
Betriebsuberdruck leistung
bar m3/min bar min-! kw mm dB(A) kg :
Bedienungstafel Kompressoransaugluftt

7,5 8,45 - 33,0 6-85 450 - 1650
ESD 351 SFC 10 6,45 - 27,3 9-12 450 - 1710 200 3285 x 2142 x 2625 76 5800

13 517 - 23,7 13-15 450 - 1800 g

7,5 10,2 - 40,5 6-8,5 450 - 1725
ESD 441 SFC 10 8,5- 36,4 9-12  450-1845 250 3285 x 2142 x 2625 79 6200 St

13 6,13-29,5 13-15 450 - 1920

l< 3285 > L— 2142

Ansicht von hinten Ansicht von rechts 3D-Ansicht

Ansicht von vorne

TeC h n iSChe Daten FS D S FC Ausfuihrung mit drehzahlveréanderlichen Antrieb

FSD SFC
Betriebs- Liefermenge *) Hadchst- Drehzahl Motor- Abmessungen Gerdusch Gewicht ;
Modell Uberdruck Gesamtanlage bei Uberdruck min-max nenn- BxTxH pegel **) Bedienungstafel B EiEilies
Betriebstberdruck leistung
bar m3/min bar min-t kW mm dB(A) kg oy
Uhlluft-

75 13,3 - 52,1 6-8 450 - 1620 81 eintritt
ESD 351 SFC 10 9,8 - 45,1 9-12  450-1920 315 36102177 x 2360 '“"g;;”“" 7700

13 9,4 - 39,7 13-15 450 - 1590 wassergekuhit

Li 3610 —»‘

Ansicht von vorne

L— 2177 *>|

*) Liefermenge nach ISO 1217: 1996, Annex C; **) Geréuschpegel nach PN8NTC2.3 in 1 m Abstand, Freifeldmessung Ansicht von rechts 3D-Ansicht

Ansicht von hinten
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Wahlen Sie je nach Bedarf/Anwendung den gewiinschten Aufbereitungsgrad: = Erauterungen:

THNF = Stofftaschenfilter

Druckluftaufbereitung mit Kaltetrockner (Drucktaupunkt + 3°C) zum Reinigen staubhaltiger und stark
Anwendungsbeispiele: Auswahl Aufbereitungsgrad ISO 8573-1 a verschmutzter Ansaugluft
Staub Wasser Ol Keime é\tl;frskhilc%r\]ﬁ?aﬁilendem ZK = Zyklonabscheider

zur Ausscheidung von Kondensat

ECD = ECO-DRAIN
elektronisch niveaugesteuerter Kondensatableiter

FB = Vorfilter
Druckluftbehdlter T  ZK FC = Vorfilter
FD = Nachfilter (Abrieb)

FE = Mikrofilter .

zum Ausscheiden von Olnebel u. Feststoffpartikeln
FF = Mikrofilter .

zum Ausscheiden von Olaerosolen und
Feststoffpartikeln

Reinstluft- und
Reinraumtechnik

Druckluftbedarf

2';|1ffrage
8
Mo Ml
#:rr;:“grs]-gund Genussmittel- E
l ]

Molkerei, Brauerei

besonders saubere Forderluft,
Chemieanlagen

Reinstluft- und

Reinraumtechnik ?. FG = Aktivkohlefilter
s zur Aufnahme der Oldampfphase
Pharmaindustrie FFG = Mikrofilter-Aktivkohle-Kombination

I T = Kéltetrockner
AT\ zur Drucklufttrocknung, Drucktaupunkt bis +3 °C

ECD  Kompressor THNF AT = Adsorptionstrockner
zur Drucklufttrocknung, Drucktaupunkt bis -70 °C

ACT = Aktivkohleadsorber
zur Aufnahme der Oldampfphase

FST = Sterilfilter
fir keimfreie Druckluft

Aquamat = Kondensataufbereitungssystem
DHS = Druckhaltesystem

Webmaschinen, Fotolabor

Farbspritzen, Pulverbeschichten E
Verpacken, Steuer- und E .
Instrumentenluft
allgemeine Werksluft, Sand- . .
strahlen mit Giiteanforderung
Kugelstrahlen
Kugelstrahlen ohne

Guteanforderung
Forderluft fiir Abwassersysteme m
keine Qualitatsvorgaben m

Fur nicht frostgeschtzte Druckluftnetze:
Druckluftaufbereitung mit Adsorptionstrockner (Drucktaupunkt bis -70 °C)

Aquamat

Druckluftfremdstoffe:
*im Kaltetrockner, [+ Staub - |

Serie TG bis Tl B Wasser/Kondensat — |
bl
optional einbaubar.

bei KAESER-Schraubenkompressoren =

andere Anlage

Filtrationsgrade:

auf
. Gesamt-
Eg:ﬂfg‘]’gt ;C”'f‘nik & | Festslofle/Staub’) | Feuchtigheit) | ok
2
e _ Aufstellung bei E geat)
Pharmaindustrie, Molkerei, stark schwankendem D max. max. Drucktaupunkt
Brauerei & Druckluftbedarf @ | Teilchen- | Teilchen- |(x=W: i 5
g & | grof dicht /i
i &S | groBe ym ichte in
Chipherstellung, Optik, Nahrungs- 2 mgim? | g/m? flissig)
und Genussmittelherstellung o ) )
0 z.B. fiir Reinstluft- und Reinraumtechnik
nach Riicksprache mit KAESER maglich
Lackieranlagen Druckluftoehalter AT FE ZK 1 X X o <001
2 1 1 <-40 <01
Reinstluft- und & 3 5 5 <-20
Reinraumtechnik 3 4 15 8 <+3 <5
) ; = 5 40 10 <+7
Prozessluft, Pharmaindustrie 6 _ _ <+ 10 _
7 - - x<05 -
Fotolabor Kompressor THNF | 8 - - 05<x<5 -
9 - - 5<x<10 -

Besonders trockene Forderluft,

") nach 1SO 8573-1:1991
Farbspritzen, Feinstdruckregler Aquamat ) nach ISO 8573-1:2001

LGACY/InterCert

Zertifiziertes QM-System

150 9001:2000) KAESER KOMPRESSOREN GmbH

% 96410 Coburg — Postfach 2143 — GERMANY — Telefon +49 9561 640-0 — Fax +49 9561 640130
1SO 14001:2004 ) www.kaeser.com — E-Mail: produktinfo@kaeser.com

P-651/19D.4/07 Technische Anderungen vorbehalten!
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